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艾利丹尼森轨道列车贴膜施工指导

艾利丹尼森标示系统部
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轨道列车贴膜施工指导

> 贴膜工具

> 轨道列车贴膜主要考虑因素

> 贴膜施工基本步骤及方法

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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我们的专业贴膜工具

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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> 刮板

> 热风枪

> 美工刀

> 裁膜刀

> 定位胶带

> 转移纸/膜

> 铅笔、水性记号笔

> 激光测温计

> 贴膜手套

> 铆钉刷

> 排气笔

> 喷水壶

> 不掉棉屑的布

我们的专业贴膜工具

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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不同类型的刮板

艾利丹尼森刮板的柔性和尺寸不一，应根据贴膜施工特点和贴膜基材表面来选择
合用的刮板。

硬质刮板

专为在平坦表面上贴装厚
且硬的高性能产品（如镀
铬膜）而设计。

迷你收边刮板

专为狭窄凹缝而设计的贴
膜施工好帮手，适用于各
类车身的边缝及难贴的凹
槽贴膜处理，灵活好用

标准型毡边刮板

提供足够的柔性和压力，
适合大部分贴膜施工。

柔性毡边刮板

非常适合包贴施工，刮板
所具有的特别柔性甚至能
完美跟随“简单”曲面。

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。



6 | 轨道列车标示解决方案

清洁产品

使用适当的材料进行清洁：

> 如果需要，可使用温和的清洁剂来清除基材表面的浮灰和沙子，
然后用水冲洗，并用不掉绒的软布或纸巾擦干。

> 使用艾利丹尼森表面清洁剂清除所有顽垢，为贴膜做好准备。

> 不要让液体在贴膜表面留下薄薄的一层油性物质，如石油溶剂，
它会影响到背胶的粘性。

> 去除旧画面时，可能会在基材表面留下残胶。清除这些残胶最
简单、安全的方法就是用艾利丹尼森除胶剂。如果使用其它类
型的化学溶剂，首先要测试它是否会破坏基材表面。

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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轨道列车贴膜施工指导

> 贴膜工具

> 轨道列车贴膜主要考虑因素

> 贴膜施工基本步骤及方法

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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轨道列车贴膜主要考虑因素

设计

施工

» 车身彩条、画面设计

» 耐久性预期

» 彩条和画面的保护

» 施工准备及条件

» 施工步骤

» 清洁维护

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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车身彩条、画面设计

车身彩条、画面的设计必须符合车厢的结构特点

瓦楞区域

文字面板

» 瓦楞、凹槽区域不能贴防涂鸦膜，设计上需要避开

» 车厢表面贴文字的面板如果不是跟地面垂直的方向（斜面），其贴膜的预期寿命应该
短于垂直区域

» 车门和车窗区域需要仔细规划

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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车身贴膜根据其所用材料及加工方式的不同，耐久性预期会有差异

• 彩色刻绘：内含颜料的彩膜

• 印刷图案：丝网印刷或喷绘打印

• 表面保护：保护膜或者清漆

耐久性预期

彩色贴膜

丝网印刷画面贴膜

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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>彩膜因采用了汽车级颜料，其颜色
更持久，不易褪色

>印刷膜通常是白色或透明的材料，经过印刷
/打印过程，油墨积淀在膜的表面，其颜色持
久性比起彩膜来要弱一些。

耐久性预期

彩色贴膜 印刷画面贴膜

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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彩条和画面的保护

施工前

•画面和彩条未贴之前，需要保存在17-23°C的环境里

施工后

•确保长期耐久性是非常重要的，再车身及画面上覆合防涂鸦保护膜，可以做到：

•功能性保护涂鸦乱画对车身造成的污染

•抵御UV紫外线

•再清洁由空气留下的污染物的过程中，保护车身贴膜不受伤害

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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施工条件和准备
> 列车车身表面的加工工艺是必须要加以考虑的

» 列车是铝制、不锈钢表面还是金属喷漆表面？

» 车身是否被翻新（重新漆过）？

» 现在车身底漆的类型是什么？

> 对于贴膜车身表面的准备工作

» 将车厢表面的所有污染物，包括旧画面、残胶、
灰尘、污垢、硅树脂等都去除干净

» 去除车身裸露金属表面的锈迹

» 必须用干法贴膜方式施工

» 将贴到窗边和门边的橡胶封条上的画面/贴膜
沿封条边切除是很重要的

> 准备合适的施工条件是贴膜成功的关键

» 施工必须在室内进行，以保护贴膜表面
免受不利因素的影响，诸如风、雨、灰
尘和其他污染源

» 贴膜施工的环境温度宜保持在15°C以上

» 贴膜表面的温度最低不低于10°C 

» 足够的脚手架和施工台是必要的

» 施工过程中，电动列车必须断电

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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车身表面贴膜准备

> 列车车身表面的加工工艺是必须要加以考虑的

» 列车是铝制、不锈钢表面还是金属喷漆表面？

» 车身是否被翻新（重新漆过）？

» 现在车身底漆的类型是什么？

> 对于贴膜车身表面的准备工作

» 将车厢表面的所有污染物，包括旧画面、残胶、灰尘、污垢、硅树脂等都去除干净

» 去除车身裸露金属表面的锈迹

» 必须用干法贴膜方式施工

» 将贴到窗边和门边的橡胶封条上的画面/贴膜沿封条边切除是很重要的

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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贴膜施工条件

> 准备合适的施工条件是贴膜成功的关键

» 施工必须在室内进行，以保护贴膜表面免受不
利因素的影响，诸如风、雨、灰尘和其他污染
源

» 贴膜施工的环境温度宜保持在15°C以上

» 贴膜表面的温度最低不低于10°C 

» 足够的脚手架和施工台是必要的

» 施工过程中，电动列车必须断电

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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施工步骤

> 车身画面贴膜施工过程推荐以达到最佳效果为标准

> 推荐选择艾利丹尼森授权施工商，确保施工质量，获得艾利丹尼森ICS综合质保

> 对于未经认证的贴膜工人，艾利丹尼森也可以安排贴膜施工培训

> 施工时间可能因以下因素而产生较大差异

» 贴膜工人的数量（一个人还是两个）

» 每列车的贴膜工人数量

» 贴膜工人的经验

» 车身彩条、画面的设计

» 列车到位的时间长短

» 轨道到贴膜工人入口的距离

> 请参考技术指南 1.02 和 1.4 进行贴膜基材表面清洁及贴膜施工步骤

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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清洁和维护

> 仔细检查车厢清洁步骤，在清洁过程中，尤其要关注那些经贴膜的车身边角区域，避免
粗暴清洁方式导致彩条、画面边缘翘起

> 应使用温和的清洁剂来清除基材表面的灰尘和污垢

> 所有化学清洁剂都需要预先检验是否合用

> 不应使用垂直夹角大于10度的高压水枪设备对车身进行清洁

> 坚硬粗糙的钢丝球和研磨巾具有破坏性，不应用于车身清洁

*
该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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去除涂鸦

> 去除涂鸦污渍应按照下列程序进行

» 建议使用带柠檬成分的清洁液

» 对于形成顽固污渍的区域，可局部使用异丙醇（IPA）进行清除

» 不应当把清洁液遗留在薄膜表面任其自然干燥

» 请参考技术指南1.12以获得最佳清洁效果

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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轨道列车贴膜施工指导

> 贴膜工具

> 轨道列车贴膜主要考虑因素

> 贴膜施工基本步骤及方法

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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平面

> 第1步

» 将标识/画面放置在被贴基材表面

» 使用定位胶带在基材表面定位标识/画面

» 用记号笔在定位好的标识/画面和基材上做好标记

> 第2步

» 将定位胶带沿标识/画面上边贴住

» 形成一个定位轴

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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平面

> 第3步

» 如果标识/画面太大，而文字是分隔开的

» 用美工刀将文字（字母）分割开来

» 注意不要切到上面用以固定的胶带

> 第4步

» 将标识/画面沿固定的胶带翻转过来

» 部分去除标识/画面的底纸

» 用揭开的底纸做缓冲隔离，避免贴膜直接粘到基材上

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。



22 | 轨道列车标示解决方案

平面

> 第5步

» 用一只手抻住标识/画面，使其离开基材表面

» 用刮板从中间向两边张贴

» 每次刮压均需用力，且与上一次的刮压区域重叠

> 第6步

» 重复步骤四、五

» 如果遇到铆钉，用轻柔均匀的力刮压贴膜，使其盖过铆钉头粘
附在基材表面

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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平面

> 第7步

» 将定位胶带揭除

» 从一个角开始揭除转移纸/膜

» 揭除转移纸/膜的角度是 180°

> 第8步

» 用锋利的刀片沿基材表面的接缝将标识/画面切割开来

» 这样做的必要性

» 避免潮气聚集

» 基材热胀冷缩和贴膜收缩会造成贴膜损坏

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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平面

> 第9步

» 从两边向接缝处再次刮贴标识/画面

» 用热风枪加热贴膜切割边缘

> 第10步

» 用排气工具（如排气笔）刺穿贴膜去除气泡

» 切勿使用刀片或美工刀

» 用刮板从气泡周边向刺孔处赶出里面封住的空气

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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平面

> 第11步

» 用排气工具沿铆钉头周边刺出3、4个小孔

» 这一步可在揭除转移纸之前或之后做

> 第12步

» 用铆钉刷以45°角旋转，对贴膜实施按压

» 尽可能将膜底的空气从刺孔处赶出

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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平面

> 第13步

» 用热风枪以柔和的中等温度加热铆钉区域的贴膜

» 来回摇摆热风枪对铆钉区域均匀加热

> 第14步

» 在加热停顿期间，用铆钉刷旋转按压贴膜使其粘附在铆钉头上

» 重复该步骤多次，直至贴膜在铆钉表面粘贴顺服牢固

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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平面

> 第15步

» 为刮板加一个保护毡套（或换刮板带毡边的一边）

» 将所有贴膜区域再用力刮贴一遍

» 特别注意确保标识/画面边缘处粘贴牢固

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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瓦楞表面

> 贴瓦楞表面的注意事项
» 采用干贴方式

» 小心对待可重贴/可移除背胶

» 贴膜施工温度

» 观察瓦楞形状，准备贴膜方案

» 瓦楞相隔的距离大小

» 瓦楞深度

» 避免过度加热拉伸贴膜

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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瓦楞表面

> 第1步

» 将标识/画面放置在被贴基材表面

» 使用定位胶带在基材表面定位标识/画面

» 用记号笔在定位好的标识/画面和基材上做好标记

> 第2步

» 将定位胶带沿标识/画面上边贴住

» 形成一个定位轴

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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瓦楞表面

> 第3步

» 将标识/画面沿固定的胶带翻转过来

» 部分去除标识/画面的底纸

» 用揭开的底纸做缓冲隔离，避免贴膜直接粘到基材上

> 第4步

» 将标识/画面贴到第一条瓦楞的凸起面上

» 从中间向两边张贴

» 在刮板上施加足够的力，使贴膜和瓦楞表面完全贴合

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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瓦楞表面

> 第5步

» 用拇指将贴膜按压到瓦楞底部

» 用灵活的手指协助更好地贴合

» 减少贴膜拉伸

» 注意不要让贴膜画面粘到下一个凸起的瓦楞表面

> 第6步

» 用刮板将贴膜标识/画面从中间向两边贴入瓦楞底边

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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瓦楞表面

> 第7步

» 用刮板将瓦楞间的平面区域内的标识/画面贴好

» 可以以垂直方向从上向下移动刮板张贴

» 或者

» 以水平方向移动刮板（如果瓦楞间隔足够大），由中间向两边
张贴，每次刮压跟前一次刮压的区域应有重叠

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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瓦楞表面

> 第8步

» 用刮板以垂直方向从上向下将标识/画面贴到下面一条凸起瓦
楞的上缘

» 确定粘结牢固

> 第9步

» 重复步骤3~8，直至贴膜底纸全部揭除，该部分标识/画面张贴
完成

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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瓦楞表面

> 第10步

» 揭除定位胶带

» 从一个角开始揭除转移纸/膜

» 揭除转移纸/膜的角度是 180°

> 第11步

» 用锋利的刀片沿基材表面的接缝将标识/画面切割开来

» 这样做的必要性

» 避免潮气聚集

» 基材热胀冷缩和贴膜收缩会造成贴膜损坏

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。



35 | 轨道列车标示解决方案

瓦楞表面

> 第12步

» 为刮板加一个保护毡套（或换刮板带毡边的一边）

» 从两边向接缝处再次刮贴标识/画面

> 第13步

» 处于拱起瓦楞表面的接缝，转动刮板由下往上进行边缘加固

» 使用刮板的角进行处理

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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瓦楞表面

> 第14步

» 使用刮板对凸起瓦楞上的贴膜区域从中间向两边水平刮压进行
加固

> 第15步

» 用排气工具沿铆钉头周边刺出3、4个小孔

» 这一步可在揭除转移纸之前或之后做

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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瓦楞表面

> 第16步

» 用铆钉刷以45°角对铆钉区域的贴膜旋转施压

» 尽可能将膜底的空气从刺孔处赶出

> 第17步

» 用热风枪以柔和的中等温度加热铆钉区域的贴膜

» 来回摇摆热风枪对铆钉区域均匀加热

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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瓦楞表面

> 第18步

» 在加热停顿期间，用铆钉刷旋转按压贴膜使其粘附在铆钉头上

» 重复该步骤多次，直至贴膜在铆钉表面粘贴顺服牢固

> 第19步

» 用排气工具（如排气笔）刺穿贴膜去除气泡

» 切勿使用刀片或美工刀

» 用刮板从气泡周边向刺孔处赶出里面封住的空气，注意推刮方
向要从气泡边缘朝向刺孔

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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瓦楞表面

> 第20步

» 用热风枪加热贴膜标识/画面的边缘，用刮板或铆钉刷进行加
固

» 检查所有瓦楞边缘及铆钉区域，加固未贴好的地方

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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沟槽表面的贴膜处理方式

轮廓边缘切开式

> 优点：

» 避免标识/画面变形

» 粘贴牢固，不易起翘（尤其适用于非
铸造级贴膜）

> 缺点：

» 标识/画面在视觉效果上有细微断开

1

2

3

4

5

将覆好转移纸的标识/画面平贴
过沟槽区域

沿内轮廓边缘小心切开贴膜

将切开的贴膜沿底部边缘固定
贴好

沿沟槽外轮廓边缘小心切开贴
膜，然后贴入槽底

揭掉转移纸，将标识/画面重新
刮实固定

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。

http://../../../Training Video/Cut the film edge at contour.MPG
http://../../../Training Video/apply the film in contour with squeegee.MPG
http://../../../Training Video/cut at second edge and squeegee.MPG


41 | 轨道列车标示解决方案

沟槽表面的贴膜处理方式

轮廓边缘封闭式

> 优点：

» 标识/画面视觉效果的整体感更强

» 施工过程更简单，适用于铸造级贴膜

> 缺点：

» 该区域的标识/画面如有线条或文字，
会有局部变形，沟槽越深，变形越明
显

» 不可用于非铸造级贴膜

将覆好转移纸的标识/画面平贴
过沟槽区域

揭除转移纸

加热沟槽区域的贴膜，用戴手
套的手指按压至沟槽底部

对贴好的沟槽区域再次加热固
定

1

2

3

4

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。

http://../../../Training Video/Apply the film with finger and glove.MPG
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完工步骤：后道加热

> 完工最重要的一道步骤是：后道加热。

> 必须对所有被拉伸过的贴膜区域，包括画面边缘进
行90ºC加热处理

> 这一步骤的实施应在贴膜完成后30分钟内完成。

> 后道加热的目的在于释放贴膜张力，重设贴膜在所
贴表面上的记忆。未进行后道加热处理或处理不充
分的贴膜，通常是导致翘边和从凹槽底部弹起现象
的主因。

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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完工步骤：封边处理

> 封边处理是以下应用所必需或推荐的施工步骤
» 船体

» 所有画面边缘

» 车队

» 迎风面的标识/画面，以及

» 车头部位的贴膜接缝和标识/画面边缘

» 其他可能频繁遭遇摩擦、磨损的应用领域

> 选用合适的封边剂
» 透明封边釉

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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1

2

3

4

5

6

7

8

大型车身标识/画面拼接处理规则

> 由于材料或设备的限制，大幅画面需要采用拼接的方式

> 拼接处的重叠非常重要，通常根据所选材料的性能（收缩）决定。

> 拼接图案应从车辆的后下部开始，并以此为基准逐步施工（见下图）

该资料知识产权为艾利丹尼森所有，未经许可，禁止私自拷贝、转发或发布。
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