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机床透明防护装置（PC板材）设计指南 

选择合适厚度的PC板材； 

根据需要，选择合适的单层或复合结构； 

选择合适的产品规格：9030、Exell D、MRX、MR5E； 

考虑不同规格产品的幅面大小，减少材料的损耗； 

在材料的标准颜色库中选择颜色； 

PC板材加工工艺的选择 
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1.如何选择PC板材的厚度？ 

厚度的选择依据是国标GB22997或欧标EN12415。 

步骤1：计算可能造成伤害的飞溅物的撞击能量JC 

按照国标GB22997内指明的下述公式计算： 
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1.如何选择PC板材的厚度？ 

 步骤2：将计算出的撞击能量JC、工件夹具直径等信息结合，与国标GB22997
中的抵抗能力分级表进行对照，确定出抵抗能力分级： 
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1.如何选择PC板材的厚度？ 

 步骤3：根据确定的抵抗能力分级确定PC板厚度的选择范围，见下表： 
 例如防护等级需要达到C1级，则只能在8mm以上的厚度中进行选择。 
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1.如何选择PC板材的厚度？ 

 步骤4：在选择了PC板厚度范围之后，还要综合其他的因素最终确定PC板的
厚度，其他因素包括PC观察窗的尺寸大小、PC观察窗安装方式等。 
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2.根据需要，选择合适的单层或复合结构 

透明防护材料有单层PC板材、PC复合板材、玻璃/PC复合板材。需要根据
防护级别、耐磨划、耐化学品等因素综合考虑选择何种结构，单层PC板材
是性价比最好的解决方案； 
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3.选择合适的产品规格：9030、Exell D、MRX、MR5E； 

根据应用环境不同，选择合适的产品规格，可以减少材料成本； 

下表是几种材料的性能比较： 

  LEXAN 9030 LEXAN Exell D LEXAN MRX LEXAN MR5E LEXAN MR10 Lexan FMR5XT 

重量（密度） 1.2g/cm3 1.2g/cm3 1.2g/cm3 1.2g/cm3 1.2g/cm3 1.2g/cm3 

老化性能 室内使用 室外使用 室外使用 室外使用 室外使用 室外使用 

表面硬化 无 无 双面 双面 双面 双面 

耐磨性(500转)雾度损
失（%）<泰伯测试

(ASTM1044)> 
35% 35% 12% 8% 8% 25% 

幅面(尺寸范围) 2050x(2000-6050) 2050x(2000-6050) 2000x3000 2000x3000 1220×2440 2000×3000 

着色性能 喷漆、丝印 喷漆、丝印 喷漆、丝印 
喷漆、丝印前需预处

理 
喷漆、丝印前需预处

理 
喷漆、丝印 

耐化学性 +/- +/- ++ ++ ++ + 

易清洁性 偶尔清洁 偶尔清洁 可清洁 可清洁 可清洁 可清洁 

难燃性 ++ ++ ++ ++ ++ ++ 

防飞溅屑 是 是 是 是 是 是 

冷弯加工 可以 可以 小弧度弯折 小弧度弯折 小弧度弯折 可以 

热成型性 可以 可以 不推荐 不推荐 不推荐 可以 
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4.考虑不同规格产品的幅面大小，减少材料的损耗； 

 材料的损耗直接关系到成品的价格，所以要根据不同的产品幅面进行合理的

设计： 

 Lexan 9030：宽度2050mm，长度在2000mm～6050mm之间； 

 Lexan Exell D：宽度2050mm，长度在2000mm～6050mm之间； 

 Lexan MRX：宽度2000mm，长度3000mm； 

 Lexan MR5E：宽度2000mm，长度3000mm； 

 Lexan MR10：宽度1220mm，长度2440mm； 

 Lexan FMR5XT：宽度2000mm，长度3000mm； 
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5.在材料的标准颜色库中选择颜色 

PC板材可以有不同的颜色供客户选择，但是最好是在标准颜色库中选择，
有利于减少成本； 

当然也可以为客户进行配色，制定不同企业的专有颜色。 

透明 
(112) 

茶色 
(5109) 

灰色 
(713) 

蓝色 
(BL7D041T) 

绿色 
(31957) 

红色 
(611) 

乳白 
(WH6D060X) 

Lexan  
9030 

Lexan 
Exell D 

Lexan 
MRX 

Lexan 
MR5E 

Lexan 
MR10 

Lexan 
FMR5XT 

       标准颜色                  非标准颜色   
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6.PC板材加工工艺的选择 

慎重选择弧面或复杂结构，平面应用是最经济的方式； 

PC的热成型性能很好，可以做切割、钻孔、冷弯、热弯、粘接、印刷、吸

塑、热成型等，吸塑或热成型因为需要模具，所以可能会大幅提到成本。 

其他的如切割、钻孔、冷弯、简单热弯、印刷等的成本相对较低。 
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声明 


